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PERFILES

Tubo Para Toldo Bmighty De 70 Mm En 5.80 M

0.972 Kg/Mt

PLANO DE PERFIL

DIBUJÓ:

REVISÓ:

MAXIMA DISTRIBUIDORA
TUBO GRANDE PARA PERSIANAS

INDUSTRIAL

Lbs/Ft

ESTE DOCUMENTO IMPRESO, ES COPIA NO CONTROLADA, SI SE EMPLEA EN UNA ACTIVIDAD, DEBE VALIDAR SU VIGENCIA Y EXIME A EXTRUSIONES METÁLICAS DE SU MAL USO  

PERSIANAS

3.600 cm.² plg.²

24.481cm.
47.539cm. plg.

0.653
0.558
18.716

7.100 cm.
0.245 m²/m

plg.

ft²/ft
plg.

9.638
0.804
2.795

FECHA:

ACOTACIÓN: ESCALA:

* DIMENSIONES Y TOLERANCIAS INDICADAS SON SIN ACABADO
* INDICA POSIBLE BANDA:

* MIF: MARCA DE IDENTIFICACIÓN DE FABRICA (SEGÚN PLANO EXTMET: MIF-01)

* RADIOS NO ESPECIFICADOS: 0.012" (0.30 mm) 
* ESPESORES DE:  0.059" [1.50 mm] +/- 0.006" [0.15 MM]

* INDICA DIMENSIONES PARA VERIFICACIÓN Y REGISTRO OBLIGATORIO:
* INDICA DIMENSIONES COMPLEMENTARIAS PARA VERIFICACIÓN:

(FIRMA)

NOMBRE:

FECHA:

* DIMENSIONES EN AZUL UNICAMENTE DE REFERENCIA

AL CLIENTE: 
· EL PRESENTE PLANO SE PREPARÓ DE ACUERDO CON LA MUESTRA/DIBUJO
ENVIADO POR EL CLIENTE, EL BUEN FUNCIONAMIENTO O ENSAMBLE DEL PERFIL,
DEPENDERÁ DE LAS ESPECIFICACIONES Y TOLERANCIAS PROPORCIONADAS
MARCADAS EN ESTE PLANO.

· ES RESPONSABILIDAD DEL CLIENTE VERIFICARLO Y APROBARLO.

· A LAS DIMENSIONES INDICADAS COMO CRÍTICAS SE LES ASIGNARÁN LAS
TOLERANCIAS BAJO LA NORMA ANSI H35.2 (ALUMINUM ASSOCIATION) O LAS
ACORDADAS CON EL CLIENTE.

· EL CLIENTE DEBE CONFIRMAR LAS COTAS CRÍTICAS DEL PERFIL (COTAS DE
REGISTRO OBLIGATORIO), DEBIDO A QUE SERÁN LAS ÚNICAS CONSIDERADAS
PARA LA LIBERACIÓN DEL MISMO.

· EL ANODIZADO SE FABRICA BASADO EN LAS DIRECTRICES DE QUALANOD.
·PARA EVALUACIÓN DE LA TONALIDAD DEL ACABADO ANODIZADO SE

APLICA LA NORMA AAMA 611.
· EL LACADO SE FABRICA BASADO EN LAS DIRECTRICES DE QUALICOAT.
· EL SUBLIMADO (EFECTO MADERA) SE FABRICA BASADO EN LAS DIRECTRICES DE

QUALIDECO.

· LA APROBACION DE LA SUPERFICIE EXPUESTA QUE SE INDICA CON LÍNEA
DISCONTINUA:

·EN LONGITUDES ESTÁNDARES, SE DEBERÁ CONSIDERAR UN DESPUNTE DE
5 cm. POR EXTREMO, EXCEPTO EN LONGITUDES DE PRECISIÓN QUE
SOLICITEN TOLERANCIAS DEFINIDAS.

· EXTRUSIONES METALICAS SE LIBERA DE TODA RESPONSABILIDAD EN ESTE
PLANO, DE INVADIR PATENTES, DISEÑOS PROTEGIDOS OTORGADOS O EN
TRAMITE.

·NO  SE  PROCEDERÁ  A  LA  FABRICACIÓN  DE   LA HERRAMIENTA HASTA NO
RECIBIR SU FIRMA DE APROBACIÓN.

· LA RESPONSABILIDAD DE EXTMET SE LIMITA A ENVIAR MATERIAL DENTRO DE LAS
ESPECIFICACIONES MARCADAS EN ESTE PLANO.

· LA VIGENCIA DE LO ESTIPULADO EN ESTE PLANO (PRECIO Y ESPECIFICACIONES)
TIENEN UNA VIGENCIA DE 60 DÍAS NATURALES. POSTERIOR A ESTE LAPSO SE
TENDRÁ QUE REVALIDAR CON EL ÁREA COMERCIAL QUE LO ESTE ATENDIENDO.

· EN EL LAPSO DE 1 AÑO SIN USO DE LA MATRIZ DE EXTRUSIÓN, EXTRUSIONES
METALICAS  PUEDE  DESTRUIR EL  MISMO O PASARLO A DADO ABIERTO, CON
PREVIO AVISO AL CLIENTE.
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